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中央广播电视大学2008-2009学年度第一学期“开放专科”期末考试(半开卷)

机械制造基础 试题

2009年 1月

题 号 总 分

分 数

得 分 评卷人
一、基本概念填空(每空3分，共计36分)

1.加工内齿轮应选择在 (齿轮机床)上进行的 切削加工。

2。在塑性金属材料的拉伸实验曲线(如图C-1)描述的材料受力

的关系，常用来衡量材料的指标 。，是

指曲线上、点处所承受的 并在图G1上标出s位置。

图C-1

3.制订工艺规程中需要选择加工基准，其原则包括先 后 、 一

般只能使用一次。

4.直径}}Oh7表示工件的公称尺寸为 的7级精度 ，它的

极限偏差为Oo
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得 分 评卷人
二、基本原理简述(回答要点.语言表达意义基本正确得分，共35分)

    1.传动轴两端的A,13处为轴承安装表面，设计基准为两表面，要求 C表面(安装齿轮)与

基准同轴，如果车床上加工右侧C表面的装夹方案如图C-2所示。

    已知:零件已经保证了A,B表面同轴度，且仅存在卡盘回转中心与主轴中心线偏心误差

(即机床卡盘制造精度满足要求)。

    问题:请说明这样的安装方法存在的问题，并对及其作理论分析，并提供一种可行的技术

方案，及需要哪些工艺或装备的调整。(15分)

图 C-2

2.简述改善材料切削加工性的基本方法。(10分)

3.合金结构钢通常分为合金渗碳钢和合金调质钢，简述合金渗碳钢材料零件特点及其热

处理工艺特征。(10分)
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得 分 评卷人
三、工程计算题(共29分)

    1.已知:钻床主传动图，如图C-3所示。其电动机经过皮带传动减速使得第I轴输人转

速为450r/min. (15分)

    问:请补充完成传动路线表达式(在图C-4上完成)。

    写出该传动链的两个端件。

    计算主轴最高转速‘a、。(精确到整数)

图 C-3
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图C-4 钻床路线表达式
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2.已知光滑圆柱配合件035K7八16，根据下表所列已知条件，求其它各项数据并填人表

r! T。(14分) 单位:mm

配合件

的尺寸
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试卷代号:2416

中央广播电视大学2008-2009学年度第一学期“开放专科”期末考试(半开卷)

机械制造基础 试题答案及评分标准

(供参考)

2009年 1月

一、基本概念填空(每空3分，共计36分)

1.插齿机 插齿

2.变形 屈服强度 应力 S点位置如答案图C-1

3.粗 精 粗基准

4. 50 基准轴 最大
答案图C

二、基本原理简述(回答要点，语言表达意义基本正确得分，共35分)

    1. (14分)答:装卡表面已经保证了和A表面同轴度，此时车床卡盘的安装精度造成与主

轴中心线误差，并对 C表面加工产生影响。属于安装基准和设计基准不重合误差。因此不能

保证加工质量。其加工误差等于卡盘对机床主轴回转中心的误差。

    解决的技术方案有多种。例如:

    a.采用双顶尖加工，需要对零件两端加工中心孔;

    b.采用软三爪，需要准备专门的夹具。

    2. (10分)答:材料的切削加工性可通过以下途径进行改善:

    a) 添加化学元素。如适量的硫、铅等元素能够降低材料的塑性，使切削轻快，切屑容易

折断，大大地改善材料的切削加工性。

热处理方法。如正火处理降低其塑性，以切削塑性变形，改善表面加工质量。

新切削加工技术。如加热切削、低温切削、振动切削等新的加工方法解决难加工材料

的切削问题。
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3.(]()分)答:合金渗碳钢零件要求表而具有高硬度、高强度和高耐磨性，心部具有较高的

韧性和足够的强度;

热处理特点包括预备热处理和最终热处理;

预备热处理采J日II:火或回火改善其切削加I_性能;

最终热处理一般在渗碳后进行一次淬火及低温同火。

三、工程计算题(共29分)

(15分)

解:传动链的两个端件是电动机和主轴。
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