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中央广播电视大学 2009 2010 学年度第二学期"开放专科"期末考试(半开卷)

机械制造基础试题

2010 年7 月

题 号 一 一 总分一 一一 一

分数

得分|评卷人
一、填空题(每空 2分，共 32分)

1.常见的外圆加工方法有 和 。

2. 孔的公差带在轴的公差带之上为 配合 ;孔的公差带与轴的公差带相互交迭为

配合;孔的公差带在轴的公差带之下为配合。

3. 钢的热处理工艺由 、 和 三个阶段组成，一般来说，它不改变

热处理工件的 ，而改变其 。

4. 金属切削刀具的独立标注角度是 , , ,

,

得分 l评卷人

和 。

二、简答题(共 30分)

5. 什么是积屑瘤 ? 试简述其形成原因 。 (10 分)

6. 什么是误差复映 ? (5 分)

7. 什么是粗基准? 选择粗基准的原则是什么 ? (1 5分)
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得分|评卷人
三、计算题{共 38 分 }

8. 在加工如图所示零件过程中 ，外圆 、 内孔及端面均已加工完毕 ，现以A 面定位加工φ10

孔，保证设计尺寸为 25士 O . lmm，试计算工序尺寸及偏差。(18分)
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9. 分析图示万能升降台镜床的主运动传动链 。 要求 : (1 ) 写出该传动链的两个端件。(2)

写出传动路线表达式。 ( 3)计算转速级数及主轴最高转速和最低转速。 ( 20分)
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万能升降台镜床的主传动系统
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试卷代号 : 24 1 6

中央广播电视大学 2009 2010 学年度第二学期"开放专科"期末考试 ( 半开卷 }

机械制造基础试题答案及评分标准

(供参考)

2010 年7 月

刃倾角

形状性能

副偏角副后角

过盈

冷却

主偏角

一、填空题(每空 2 分 ， 共 3 2 分 )

1.车削磨削

2. 间隙 过渡

3. 加热 保温

4. 前角 后角

二、简答题(共 30 分 )

5. 答 : 在切削塑性金属材料时 ，经常在前刀面上靠刃 口处粘结一小块很硬的金属模块 ，这

个金属模块称积屑瘤。

在中速( v =0. 33m/s左右)切削塑性材料时 ，在一定的切削条件下 ，随着切屑与刀具前刀

面温度的提高，压力、摩擦力的增大，使接近刀具前刀面切削刃处的切屑塑性变形层流速减慢，

愈接近刀具前刀面处的切屑，流速愈慢。当温度和压力增加到一定程度，底层金属层与刀具前

刀面产生粘结时，出现切屑"滞流"现象，即形成了积屑瘤。

6. 答 :误差复映现象是指由于毛坯加工余量或材料硬度的变化 ， 引起了切削力和工艺系

统受力变形的变化，因而使加工后工件的尺寸误差和形状误差产生了与毛坯误差相似的现象。

7. 答 : 采用毛坯上未经加工的表面来定位 ，这种定位基准称为粗基准 。

选择粗基准时，应该保证所有加工表面都有足够的加工余量，而且各加工表面对不加工表

面具有一定的位置精度。选择时应遵循下列原则:1)选择不加工的表面作为粗基准; 2)选取零

件上重要的加工表面作为粗基准，以便在精加工时可以保证该表面余量均匀; 3)对于所有表面

都需要加工的零件，应选择加工余量最小的表面作为粗基准，这样可以避免因加工余量不足而

造成的废品; 4)选择毛坯制造中尺寸和位置可靠、稳定、平整、光洁、面积足够大的表面作为粗

基准，这样可以减小定位误差和使工件装夹可靠稳定;5)粗基准应尽量避免重复使用 ，原则上

只能使用→次。
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三、计算题(共 38 分 }

A,.
8. 解 : (1)画尺寸链，确定封闭环和增、减环。

如图所示 ，A。 为封闭环 ，互1 、正3 为增环 ，互2 为减环 。

An

~

A o=25 土 O . l mm ，互I = 50to.05 mm ,A 2 = 60~0 川旧n

(2) 求 王3 根据 :Ao = (互1 +互3 ) 一 ;42

则 : A 3 =Ao +A2 -AI =25 + 60 - 50 =351丑m。

~
(3) 求 A3 的极限偏差 E5 3 、E1 3 0

根据 : E5 0 =E51 +E5 3 -E12

则 : E5 3 =E5 0 十 E1 2 -E51=0.10+(一 0 . 1 0 ) - 0.05 =一0. 05 mm 。

根据 : El o =El I 十 E1 3 - E5 2

则 : E1 3 =El 。 十E5 2 -Ell =-0. 四 十O 一0=一 0 . 1 0 mm 。

->
即 :A3 = 351· ij mm。

9. 解 : (1 )传动链的两个端件是电动机和主轴 。

(2)传动路线表达式为 :

V(主轴)
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(3)转速级数为 : 3 X 3 X 2= 1 8 级
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